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Der Hintergrund

2007 investierte die Winzergemeinschaft
Franken eG 6,3 Mio. Euro in den Bau einer
neuen Abfillanlage. Zu diesem Zweck wurde
die 1969 gebaute Fullhalle komplett umgestal-
tet. Insbesondere der Hallenboden musste fiir
seine tonnenschweren Traglasten neu aufge-
baut werden. Die 1.800 mz2grof3e Anlage ist
die in ihrer Flexibilitdt modernste Abfillanlage
Europas: Je nach Weinart kann die Filltech-
nik variiert werden; sowohl Flaschen verschie-
dener GréRen als auch Formen werden be-
fullt. Eine weitere Besonderheit: Die Flaschen
werden nicht mehr in die Kartonagen hinein-
gehoben, sondern die Verpackung wird auf
dem FlieBband um die Flaschen herum gefal-
tet und geklebt.

Die Herausforderung

Die Arbeitsleistung der Abfillanlage liegt bei
11.500 Einheiten pro Stunde. Somit kénnen
pro Jahr rund 15 Mio. Liter Wein abgefullt
werden. Nicht nur Betriebe einer solchen
GroR3e, sondern samtliche Produktionsbe-
triebe in der Getrankeindustrie bendétigen ei-
nen speziellen, widerstandsféhigen Indust-
rieboden, denn héchste Anspriiche an Sau-
berkeit und Hygiene erfordern intensive Reini-
gungsmaflnahmen. Das bedeutet neben dem
Einsatz von Reinigungschemikalien auch
HeiBwasser- und Dampfreinigung. Im Produk-
tionsprozess anfallende Feuchtigkeit macht
den Boden rutschig. Sauren und andere ag-
gressive Medien, kommen mit dem Bodenbe-
lag in Kontakt.
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Unsere Losung

Damit die Anlage bei Vollauslastung auch stérungsfrei lauft,
wurde als Industrieboden Ucrete Polyurethanbeton eingebaut.
Er zeichnet sich durch besonders hohe mechanische und
thermische Resistenz sowie durch seine extrem lange Lebens-
dauer aus und ist damit ein Garant fur hdchste Effizienz im Pro-
duktionsprozess. Der Spezialboden fiir die Lebensmittelindustrie
besitzt beste Reinigungs- und Hygieneeigenschaften, ist hoch
abriebfest und wasserundurchlassig und entspricht somit den
Anforderungen des International Food Standards (IFS) sowie
den EU-Verordnungen 852 - 854. Die Oberflache trocknet nach
der Reinigung wesentlich schneller ab als offenporige minerali-
sche Systeme. Das spart Energie und Zeit. Zudem ist Ucrete
Polyurethanbeton nicht geruchs- und geschmacksubertragend,
somit absolut unbedenklich und kann sogar wahrend des laufen-
den Betriebs eingebaut werden.

Der Mehrwert fiir den Kunden

= Widersteht thermischen, chemischen, mechanischen
Belastungen, sodass eine langjahrige Nutzung und stérungs-
freie Produktion ermdglicht wird

= Temperaturbestandig von -40 bis 130°C und somit geeignet
fir HeiBwasser- und Dampfreinigung

®  Rutschhemmend (Rutschhemmstufen individuell einstellbar)
und damit beste Grundlage fir sichere Arbeitsbedingungen

= Porenfrei, fugenminimiert, leicht zu reinigen, schnelltrock-
nend und somit giinstig im Unterhalt und zu dem IFS-kon-
form

= Nicht geruchs- und geschmacksiibertragend und somit abso-
lut unbedenklich.

® |n kirzester Zeit appliziert und nach 24h vollbelastbar, so-
dass der Einbau wahrend des laufenden Betriebs ohne Pro-
duktionsausfalle moglich ist

Projektfakten auf einen Blick

= Neubau einer Abfillanlage

= Hygienische, hochbelastbare und rutschhemmende Boden-
beschichtung fiir reibungslose und effiziente Produktion

= 1.800 m2 Bodenflache

Master Builders Solutions

Die Marke Master Builders Solutions blindelt unser gesamtes
Know-how, um chemische L&sungen fiir den Neubau, die In-
standhaltung, die Instandsetzung und Sanierung von Bauwerken
zu entwickeln.

Master Builders Solutions steht fiir mehr als ein Jahrhundert Er-
fahrung in der Bauindustrie. Das Know-how und die Erfahrung
unserer Baufachleute in aller Welt bilden den Kern von Master
Builders Solutions. Wir kombinieren die richtigen Komponenten
aus unserem Portfolio, um lhre speziellen baulichen Herausfor-
derungen zu lésen.

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.master-builders-solutions.de
www.master-builders-solutions.at
www.master-builders-solutions.ch
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